
一线机械维护团队需要：

•	 快速的评估工具，以满足当前工作需求。
•	 对旋转设备进行可靠和可重复的测量，以便确定设备是否要进行维护。
•	 能随时了解读数趋势，并在出现异常情况时通知顾问或可靠性工程师。
•	 快速了解机器的通频轴承状况，以决定预备维修和工具。

振动评估的优势 

振动是机器状况的最早现象
之一

振动可以在其它症状（包括发热、声

音、耗电和润滑剂杂质)出现之前发

现故障。半数以上的意外停机都是

由机械故障引起。虽然很多因素会

影响机器的使用寿命，但是一旦第

一个故障迹象出现，通常仅数月之

后机器便会完全瘫痪。振动测试可

确定机器处于故障曲线的哪个阶段

并作出相应的处理。

旋转机械的振动仅指机器和部件

的前后运动或摆动，如驱动电机、被

驱动装置（泵、压缩机等）、轴承、

心轴、齿轮、皮带以及其他构成机械

系统的元件。

振动本身不是问题。振动过大表

明机器内部出现问题，如轴承故障、

不平衡、不对中和松动，这些问题

都会缩短设备的使用寿命。

应用指南

John	Bernet	撰写

P 到 F 的振动变化，间隔时间为 1 - 9 个月故障起始点

P 到 F 的触碰发热量，间隔时间为 1 - 5 个月

F= 故障

P= 潜在故障

P 到 F 的定量 PM，间隔时间为 5 - 8 个月

P 到 F 的油磨屑，间隔时间为 1 - 6 个月
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P-F 曲线，改编自 John Moubray 的“可靠性维修_部分 II”

P 到 F 的红外温度记录，间隔时间为 3 - 12 个月

P 到 F 的声频噪声，间隔时间为 1 - 4 个月
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振动测试的优势

各行各业的客户公认的典型优势	

包括：

可预测性：	研究表明，振动测试

可为即将发生的机器故障提供早期

预警，使维修人员有时间来安排必

要的维修和获取所需部件。

安全性： 了解机器的状况，操作

员在危险情况发生之前就能将故障

设备停机。

收益高：	得到良好维护的机器

发生严重意外故障的几率降低，这

有助于防止因生产中断而导致的利

润损失。如果持续运行机器直至其

发生故障，通常会耗费更高昂的维

修费用、更长的加班时间以及需要

被动购买更多设备。25	年的记录
表明振动测试项目的收益-成本比

为	20:1。
维护时间间隔更长： 追踪机器

状况时，可根据具体需要而非运行

时长来安排维护计划。

可靠性： 受监测的机器发生重

大意外故障的几率更低。故障发生

之前可预测到问题部位，从而优先

进行维修。可减少备件库存并延长

已有设备的使用寿命。

安心使用： 更好地了解机器状

况，以便能更有把握地制定维护计

划、进行预算和生产率预测。

振动测试的类型

多年来，利用振动测试了解机器状

况的方式有两种：频谱分析和通频

振动/轴承测量。

频谱分析

经验丰富的振动专家使用振动分析

仪对机器状况进行深入分析。他们

分析振动频谱（振动幅度与频率），

为受测试的设备创建基线并编制一

段时间内的测试结果趋势报告。这

种深入的分析不仅有助于了解设备

是否存在问题，还可以帮助用户了

解故障的根本原因和发生时间。

然而，这种传统的振动测试需要

大量的培训以及对频谱和设备知识

有充分了解。

简单的振动评估：

通频振动/轴承测量
通过查看通频振动或轴承状况，而

非使用频谱深入分析振动，振动评

估设备（如测振笔或轴承检测仪）

可快速提供设备状况的反馈信息，

以了解是否出现了问题。

这些设备查看整个低频通频振动

信号或高频轴承信号，并为通频振

动或轴承状况提供一个数值。如果

机器振动增大或噪音升高，则该数

值将增加。

维护团队使用振动评估工具，通

过将测得值与预设报警值对比，将

其与	ISO	标准	(ISO 10816)	比较，
并制定一段时间内的测试结果趋势

报告，他们便可快速确定设备是否

需要维修。

Fluke 805 点检仪重新定义振
动评估
805	点检仪是福禄克推出的多功能
振动评估工具，可提供轴承状况、通

频振动和	IR	温度的可量化结果。
该点检仪将问题严重度分为四

级，并且可将数据上传至	PC	以供
在今后创建趋势报告。

Fluke 805	可测量低频通频振动
情况，高频识别轴承故障。除了提

供数值之外，805	点检仪可将通频
振动和轴承问题的严重度分为四级

评估。

对于轴承评估，该点检仪运用创

新的升级版波峰因数算法。
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使用	Fluke 805	趋势模板绘制样品趋势图。

使用 805 点检仪编制趋势报告
的优势
将测量结果从	805	点检仪导出至
电脑的	Excel	模板，以编制通频振
动、CF+	和	IR	温度的趋势报告。
如果操作员和技术人员只查看通

频振动或轴承状况的读数而不知晓

读数的意义，那么他们并不能获得

多少益处。

用户可能不知道哪种读数表示状

态正常，哪种读数表示出现了问题。

若使用	805	点检仪，用户便可通过
严重度评估和创建功能趋势报告功

能来避免这一问题。
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最值得信赖的测量工具。

操作员使用点检仪进行测量后，

可轻松将结果上传至	Excel。用户
可利用预制的	Excel	模板和图形创
建趋势报告，并将通频振动读数与	

ISO	标准	(10616-1, -3 and -7)	进
行比较。如果出现异常，使用趋势表

便可识别。

现在，用户可清晰地了解轴承状

况的变化和机器性能不断恶化的具

体情况。

805 点检仪可测量：

1)	通频振动（低频：10	Hz	至	1000	Hz)，以确定机器的总体状况。

2)	波峰因数升级版（高频：4000	Hz	至	20000	Hz)，以确定轴承状况。

3)	 IR	温度，以更好地了解机器状况。

Fluke 805 点检仪的关键性能：

•	 创新性的传感器和传感器探针设计可确保进行快速测量并获得一致的测量结果。
•	 轴承和机器通频状况的四级严重度等级比其它评估仪器提供更多的信息。
•	 查看仪器中之前的测量结果；将测量结果导出至	Excel	以创建趋势报告。
•	 评估电动机、冷却机组（制冷）、风扇、冷却塔驱动器、离心泵、容积泵、空气压
缩机、鼓风机、齿轮箱和主轴问题的严重度。

•	 智能的产品和用户界面，其设计旨在使振动评估更容易且无差错。
•	 使用直接的传感器探针进行测量，波峰因数升级版计算法可提供轴承状况的可靠	
信息。

•	 通过音频输出可听到轴承的运行状况，有助于确定是否需要润滑。
•	 外接加速计可为难以触及的位置的测量提供支持。

独特的传感器设计：

可将因仪器倾斜或接触压力引起的测量偏差减到最小程度。这种设计减少了操作员的人

为错误，并提高了快速振动评估的精确度和可重复性。错误的警报被一致的读数所取

代。彩色照明最大程度地减少了用户使用错误压力的情况。


